COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO:31/05/2023
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 02
NOMENCLATURA: CODIGO:
Tarjetas em tira de tecido. FAB-IID-025

1. OBJETIVO

Esta especificagdo fixa as condi¢gdes minimas exigiveis para aceitagdo e recebimento das tarjetas em
tira de tecido azul-aeronautica, branco e verde.

1.1. Aplicagao:

1.1.1. Todos os militares, com os uniformes adequados a seu uso.

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1. Especificagdes complementares:

FAB-T-002 — Tecido verde de brim, com prote¢ao contra infra-vermelho.
FAB-T-029 — Tecido azul-aeronéutica 100% poliéster.
FAB-T-030 — Tecido branco 100% poliéster.

2.2. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 — Guia para inspe¢do por amostragem no controle e
certificagdo de qualidade.

2.3. MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria
de Abastecimento da Diretoria de Administragdo (SDAB).

3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 1 — Relaciao de Part Number

NOMENCLATURA PN
Tarjeta em tira de tecido azul-aerondutica, tipo 1 | FAB-PP-116-A
Tarjeta em tira de tecido azul-aerondutica, tipo 2 | FAB-PP-116-A-2
Tarjeta em tira de tecido branco FAB-PP-116-B
Tarjeta em tira de tecido verde de brim FAB-PP-116-V

Obs.: ¢ obrigatdrio informar o n.° de controle utilizado na linha de produ¢do da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeracio).
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4. CONDICOES GERAIS

4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisicio:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢des do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida: 1989, ou atualizagdes mais recentes.

4.1.3. A amostragem poderd variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa da
Divisao de Padronizagdo e autorizagdo do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdao remetidas, para exames, ao laboratério da
SDAB ou a laboratério externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serao considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o recebimento ou a
recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — parametro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a pega.

4.2.3. As caracteristicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou por intermédio
de documentacdo fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para efeito de
aquisi¢ao/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacao deverao, apos uma analise visual,
incluindo-se os aspectos de simetria, apresentacdo, funcionalidade e formato, ser verificadas para
efeito de aquisi¢do/recebimento do material.

4.3. Defeitos:
4.3.1. As pecas deverdao estar isentas de defeitos, tais como amassados, rebarbas, partes

descosturadas ou desfiadas e qualquer tipo de mancha ou defeito/imperfei¢do que prejudique a
apresentacdo do material (CC).
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4.4. Conformidade e nido conformidade

4.4.1. Sera considerado em conformidade o material cujas caracteristicas satisfacam os indices
e/ou as exigéncias da presente especificacdo (CC).

4.4.2. Sera considerado ndo conforme o material cujas caracteristicas ndo satisfacam os indices
e/ou as exigéncias da presente especificagao.

4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. A confecgao obedecera ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito acabamento,
nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos e visuais (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecgas sera feito acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E
ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragao (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima
6.1.1. Tecido
Tabela 2 — Caracteristicas dos tecidos empregado.
Item Tecido Composicao

Tarjeta em tira de tecido azul- Tecido azul-aeronautica 100% poliéster
aeronautica, tipo 1 Especificacdo - FAB-T-029 °P

Tarjeta em tira de tecido azul- Tecido azul-aeronautica 100% poliéster
aeronautica, tipo 2 Especificacdo - FAB-T-029 °P

Tarjeta em tira de tecido Tecido branco o .

branco Especificacdo - FAB-T-030 100% policster

Tarjeta em tira de tecido verde Tecido brim verde, com prote¢do 35% Poliéster

de brim contra Infra-Vermelho 65% Aloodio

Especificacio - FAB-T-002 o A8
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6.1.2. Linhas
Tabela 3 — Caracteristicas das linhas.
Modelo de Descricao da Tipo de linha | Composicao Tipo de
. , Cor
tarjeta area (CO) ponto
Trilobal, Azul-escura
Arremate da o .
borda n° 120, Pantone satin
brilhante 19-4028 TC
Azul- Inscrigao Trilobal, Azul-clara
aeronautica | (1dentificacdo do n°® 120, Pantone satin
militar) brilhante 16-3925 TC
Costura do tecido Tr;lobal, Azul-escura 5
ao velcro n” 120, Pantone ontos/cm
brilhante 19-4028 TC | P
Arremate da Tr;lobal, 100% .
borda n” 120, Poliéster satin
brilhante
Inscrigao 0 .,
Branca (identificagao do n°® 120, fosca 60? pohes‘Eer satin
o 40% algodao
militar)
Costura do tecido Tr;lobal, 100% 5
ao velcro n” 120, Poliéster ontos/cm
brilhante p
o 14
bA;‘;(eiznate da n°® 120, fosca 3(())0//0 I; cl)hssgeor satin
° a8 18-0312 TC
Verde Inscrigdo R .
(identificag¢do do n° 120, fosca 600/0 pohes‘Eer Preta satin
1 40% algodao
militar)
. 0 < Verde
Costura do tecido o f 60% poliéster 5
ao velcro n” 120, fosca 40% algodao Pantone pontos/cm
18-0312 TC
6.1.3. Fecho de contato
Tabela 4 — Caracteristicas dos fechos de contato.
. a .~ Cor (tarjeta azul- | Cor (tarjeta | Cor (tarjeta
Descri¢ao Composico (CC) aeronautica) branca) verde)
Conjunto de fecho de Verde
contato macho e fémea 100% Poliamida Preta Branca Pantone
tipo velcro. 18-0312 TC

Obs.: Os conjuntos de fecho de contato ndo podem possuir emendas (CC).
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7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO
7.1. Base:

7.1.1. Confeccionada em uma tira de tecido, conforme tabela 2 (CC) e Figuras 1 e 2 (CC), aplicada
sobre a tira de velcro macho (CC) do conjunto descrito na Tabela 4 (CC).

7.1.2. A tira de tecido possuird arremate em toda a sua borda, conforme tabelas 3 e 6 (CC) e
Figuras 1 ¢ 3 (CC).

7.1.3. A costura de fixacao da tira de tecido ao velcro coincide com o limite do arremate (CC),
conforme Figura 3 (CC).

7.1.4. O verso do bordado deve ser selado com resina termocolante para evitar o desfazimento dos
pontos (CC).
7.2. Inscricao:

7.2.1. Possui a identificacdo do militar inscrita centralizada vertical e horizontalmente (CC).

7.2.2. As inscrigdes de identificagdo sdo bordadas nas tarjetas azul-aeronautica, tipo 1, branca e
verde, em fonte Block Large (CC), conforme Tabelas 3, 5 e 6 (CC).

7.2.2.1.  As tarjetas azul-aeronautica, tipo 1, branca e verde possuem como inscri¢do: o nome
de guerra do militar e o tipo sanguineo (CC), em caixa alta (CC), conforme Figura 4 (CC).

7.2.3. As inscrigdes de identificacdo sdo bordadas nas tarjetas azul-aerondutica tipo 2, em fonte
Arial Narrow (CC), conforme Tabelas 3, 5 e 6 (CC).

7.2.3.1. As tarjetas azul-aerondutica, tipo 2, possuem como inscri¢cao: o posto ou graduagdo,
conforme Tabela 5 (CC), e o nome de guerra do militar (CC), em caixa alta (CC), conforme
Figura 5 (CC).

Tabela S — As abreviaturas de posto ou graduaciao conforme RUMAER.

POSTO/GRADUACAO| ABREVIATURA | POSTO/GRADUACAO | ABREVIATURA
Tenente Brigadeiro, Suboficial SO
glr?g(;rdgrrfadelm © Brig lz Sargento, 2° Sargento e Set
Coronel Cel 3" Sargento
Tenente Coronel Ten Cel Aluno AL
Major Maj Cabo Cb
Capitdo Cap Taifeiro-Mor ™
o o Taifeiro de 1* Classe T1
1° Tenente e 2° Tenente Ten Taifeiro de 2* Classe T
Aspirante Asp Soldado de 1* Classe Sl
Cadete Cad Soldado de 2* Classe S2
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8. DESENHO TECNICO

8.1. Os valores das cotas expressas nas figuras devem ser consultados na tabela de medidas
disponivel no item 9 (CC).

Figura 1 - Visao geral.

R T

INSC RIC}AO

S L ey

Figura 2 - Construcio.

,// VELCRO MACHO
é S / VELCRO FEMEA

k- - -

// SNVSE C/?/Fj Pord // TIRA DE TECIDO

Figura 3 — Detalhes.

COSTURA DE FIXAGAO
}O TECIDO AD VELCRO
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Figura 4 — Medidas e inscrigao.

TARJETAS

AZUL-AERONAUTICA, TIPO 1
BRANCA
VERDE

B

D, FABIANO O+ C

Figura 5 — Medidas e inscricao.

TARJETAS
AZUL-AERONAUTICA, TIPO 2

B

Brig FABIANO || c

9. MEDIDAS

9.1. Deverdo ser cumpridas as obrigacdes da Portaria n° 232 INMETRO, de 08 de maio de 2012,
referente ao vocabulario de metrologia;

Tabela 6 — Legenda de cotas das figuras (medidas em milimetros)

3 MEDIDAS
COTA DESCRICAO Azul tipo 1/ Azul tipo 2 Verde
Branca
A Largura do arremate (CC) 4 2 4
B Comprimento (CC) 130 120 155
C Altura (CC) 25 20 25
D Altura da fonte (CC) 10 20 a 24 pt* 10
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* Na tarjeta azul-aerondutica tipo 2, em vez de altura definida em milimetros, o tamanho da fonte
deve apresentar a variagdo em pontos, indicada na tabela, a fim de acomodar nomes com extensoes

diferentes, conforme Figura 5 (CC).

10. TOLERANCIAS

Tabela 7 — Limites de tolerancia (medidas em milimetros).

DIMENSOES - TOLERANCIA
De Até

1 2 +0,1

3 9 +/-0,3

10 19 +/-0,5

20 59 +/-1

60 159 +/-1,5

11. IDENTIFICACAO

O material serd identificado conforme instrugdes constantes do processo de aquisigao.

Data: 31 de maio de 2023.
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Publicado no Boletim do Comando da Aeronautica n°: , de de de 2023.
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COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAO FAB-PP-010 REV 03

01 NOMENCLATURA

Meia preta ou branca de nylon.

02 PART NUMBER

MODELO | TAMANHO PN
PRETA UNICO FAB-PP-010-P-2
BRANCA UNICO FAB-PP-010-B-2

Obs.: E obrigatério informar o n® de controle utilizado na linha de producdo da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeracgio).

03 UNIDADE

Par.

04 APLICACAO

Unissex. Militares da Aeronautica.

05 MATERIAL
Malha de nylon texturizado (CC); e
Matéria-Prima: Poliamida 2x78/23 ou 24. (CC).
06 - REQUISITOS GERAIS:

06.01 No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e [ritério
Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificagdo,

06.02 Nio devera apresentar nodosidade, fios corridos, manchas, falhas ou outros defeitos que

prejudiquem a sua qualidade € aspecto; €
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06.03 Devera constituir-se de um corpo tnico, sem emendas entre o punho, a perna ¢ o pé (CC),

calcanhar verdadeiro (CC), sendo a ponteira fechada em maquinas remalhadeiras sem sobra de linha
(CC).

07 DETALHES

07.01 Devera satisfazer as seguintes caracteristicas:

Natureza do fio Nylon texturizado (CC)
Resisténcia a tragio

Do punho Minimo de 60 kgf (CC)

Peso de um pé Minimo de 9 g (CD)

Peso de um pé 10+ 0,20 g (CD)

Numero de malhas no contorno da perna (CD) de 175 a 220 agulhas l
Cor Preta ou branca (CC) ‘

07.02 A meia devera ser confeccionada com base na seguinte tabela de medidas:

PARTES |PARTES COMPRIMENTO LARGURA
A Punho - de 70 a 80 mm (CD)
B Punho de 65 a 75 mm (CD) -
C Perna - de 70 a 80 mm (CC)
D Perna 165 a 180 mm (CD) -
E P¢ - de 70 a 80 mm (CC)
F Pé de 230 a 250 mm (CC) -

07.03 Tabela de toleriancias

Dimensées (mm) Tolerincia

De | Até

0 19 + 2 mm

20 49 + 3 mm

50 99 + 5 mm

100 499 + 10 mm
Acima de 500 + 15 mm

Obs.: Ndo havera tolerancia para quantidade de botdes, ilhoses, caseados, orificios, rebites, ziperes,
passadeiras, fivelas, fechos rapidos, pinos de fixagdo, fechos de pressdo, velcros, costuras, tipo de
entretela.

08 AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425

09 INSPECAO E EXAME

09.01 O material podera ser inspecionado durante a confecgdo a critério da SDAB

e % @:ﬁ
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09.02  As amostras retiradas na forma do item 08 serdo remetidas a um dos Laboratorios da SDAB
para exames; ¢
09.03 Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o material examinado:

a) critério critico (CC) - aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) critério desejavel (CD) - aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessdrio a composi¢do do item e cujo cumprimento deverd ser igual ou superior ao nivel de
qualidade estabelecido.

10 RECEBIMENTO E RECUSA
10.01 Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas classificadas
como critério critico (CC) e, no minimo, 33% das classificadas como critério desejavel (CD); e

10.02  Sera recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a
exame ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagio.

11 MARCACAO

Devera ser impresso no pé da meia, por processo de transferéncia de calor ou similar, o nome e
a marca do fabricante ¢ a composi¢do do produto (ndo sido aceitos quaisquer tipos de etiqueta adesiva
ou carimbo)

12 ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento, da Diretoria de Intendéncia.

Sdo Paulo, 27 de outubro de 2000.

Revisada em 14 de novembro de 2016.
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COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS
(Bol Int N° 231, de 23 DEZ 2015)
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Presidente da Comissdo
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Membro
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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 09/06/2025
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:
Meia branca de cano curto para esporte FAB-V-075
1. OBJETIVO

Esta especificagdo fixa as condi¢des minimas exigiveis para aceitagdo e recebimento das meias
brancas de cano médio para a pratica de educagao fisica.

1.1. Aplicagao:

Tabela 1 - Aplica¢ao

Usuarios Uniforme
Todos os militares da Aerondutica, 90
unissex

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1. Na aplicacdo desta Norma ¢ necessario consultar a relacdo de documentos abaixo, que
serdo utilizados na confec¢do e avaliacdo do produto. Serdo aceitas normas equivalentes ou
versoOes atualizadas desde que compativeis com os documentos relacionados abaixo.

Tabela 1 — Normas e/ou documentos aplicaveis

CODIGO TITULO

AATCC TM 20: 2021 Fibers in Textiles: Identification

AATCC TM 20A: 2021 Analysis of Textiles: Quantitative

Standard Practice for Calculating Yellowness and Whiteness
Indices from Instrumentally Measured Color Coordinates

ASTM E 313 —-20:2020

ABNT NBR NM ISO 3758 | Téxteis — Codigos de cuidados usando simbolos

Guia para inspe¢ao por amostragem no controle e certificagao de

ABNT NBR 5425 qualidade
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ABNT NBR 12060:1991

Determinagdo do nimero de carreiras/cursos e colunas em tecidos

(versao corrigida 2002) de malha
ABNT NBR 12071 Art1gos~ confeccionados para vestudrio — Determinacdo das
dimensoes

ABNT NBR 13460:1995

Tecido de malha por trama — Determinagao da estrutura

ABNT NBR 13462:1995

Tecido de malha por trama — Estruturas fundamentais

FAB-EXM-001 M¢étodo de exames para uniformes

MCA 168-1 MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento (SDAB)

MCA 168-2 MANUAL DE CONFECCAO DE ESPECIFICACAO TECNICA

Portaria n° 118, do INMETRO de 11 de marc¢o de 2021 Regulamento Técnico Mercosul
sobre etiquetagem de Produtos Téxteis

3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 2 — Relacio de Part Number

TAMANHO PART NUMBER
37 A 40 FAB-V-075-37A40
45 A48 FAB-V-075-45A48

Obs.: Para fins de catalogacgdo, é obrigatério informar o numero de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n° de referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeracio).

4. CONDICOES GERAIS

4.1. Amostragem:

4.1.1. Amostras de aquisi¢ao:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢does do Edital do

Processo.
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4.1.2. Amostras de recebimento:
4.1.2.1 As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425.

4.1.2.2. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisao de Padronizagao e autorizagdo do Subdiretor.

4.1.2.3. UNIDADE: Par.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao
laboratério da SDAB ou a laboratdrio externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o recebimento ou a
recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom
desempenho do item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — parametro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde
que nao descaracterize a pega.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou

por intermédio de documentacdo fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO
para efeito de aquisi¢ao/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacdo deverdo, apds uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito
de aquisi¢ao/recebimento do material.

4.2.5. Prova

4.2.5.1. A peca sera submetida a prova de maneira a que se possa analisar/aferir o caimento,
o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da peca em um modelo
humano, real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padrao exigido,
a roupa provada devera passar por alteracdes e ser submetida a novo teste.

4.3. Defeitos:

As meias brancas deverdo estar isentas de defeitos que prejudiquem a sua qualidade e aspecto,
em especial, os assinalados a seguir (CC):

4.3.1. Tecido:
4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

4.3.1.2. As meias nao deverao apresentar, nodosidade, manchas, falhas ou outros defeitos
prejudiciais a sua qualidade e aspecto.
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4.3.1.3. A revisao das pecas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e acabamento, ¢é
de responsabilidade do confeccionista.

4.3.2. Costuras:

4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, com cores
diferentes entre si na mesma peca, se for o caso, ou com cores diferentes da cor do tecido ou com
manchas.

4.3.3. Aspectos gerais:
4.3.3.1. Nao apresentar regido para acomodag¢do do calcanhar; e

4.3.3.2. Amostras que apresentem compressao excessiva, de modo a causar desconforto ou
restricdo no pé do usuario, ou baixa compressao, resultando em falta de suporte adequado,
respeitando o uso da amostra com o tamanho correspondente ao tamanho do pé (para garantir a
verificagdo de adequacgdo das meias, serdo realizados testes de uso em um grupo diversificado e
representativo de usuarios, garantindo assim a variabilidade necessaria para uma analise mais
completa e precisa. Esses testes avaliardo o nivel de compressao e o conforto das meias em
diferentes tipos de pés e condigdes de uso).

4.3.4. A avaliagao dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagdo FAB-EXM-
001.

4.4. Conformidade e Nao conformidade:

4.4.1. Sera considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfagam plenamente os indices e/ou as exigéncias da presente
especificagdo, classificadas como critério critico (CC) e, no minimo, 75% das classificadas como
critério desejavel (CD); e

4.4.2. Sera considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame nao satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente
especificagdo, tendo o lote recusado.

4.5. Requisitos Basicos:

4.5.1. A confeccdo obedecera ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais ¢ de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

4.5.2. O material ndo deverd apresentar ndo conformidades dimensionais da Tabela de
medidas e tolerancias (item 8), salvo apenas quando apresentada declaragdo emitida por
laboratério acreditado pelo INMETRO, competente da area téxtil, declarando para os devidos
fins que a ndao conformidade n3o compromete a harmonia ¢ a “vestibilidade” da pega e nao
interfere no desempenho ou vida util do produto.

Documento: ANEXO VII AO TR - TARJETAS, MEIAS, INSIGNIAS E CINTO - Pagina 19/82 - Hash MD5: 28c0ccf3577{899cc84bbe57b82fdc5h



Péagina 5 de 10
Especificagdo Técnica FAB-V-075

4.6. Responsabilidade pela Fabricacio e Garantia da Qualidade

4.6.1. Os processos de fabricagdo, embora sejam da escolha do fabricante, condicionados
pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem assegurar ao artigo a conformidade com os
requisitos desta Norma.

4.6.2. O fabricante ¢ o responsavel pela produ¢do do artigo, de acordo com as caracteristicas
estabelecidas e deve garantir a qualidade do artigo mediante o controle de qualidade das
matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de fabricacdo, segundo um plano de
controle sistematico, o qual deve ser dado conhecimento ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado.

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas sera realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria
de Administragdo (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido

Tabela 3 — Caracteristicas dos tecidos empregados.

ENSAIOS FiSICOS
Caracteristica Norma Especificacio Tolerancia
71% Algodao
Composicao AATCCTM 20 e 26% Poliamida 139
(CO) AATCC T™ 20A 2% Elastano °
1% Elastodieno
Punho superior — Meia malha com
disposi¢do de agulhas 1x5.
ABNT NBR o .
Estrutura (CD) | 13460 ¢ ABNT giusngzi lgje;"; ;lhlieii Smalha coml
NBR 13462 pOsig 5 '
Cano, calcanhar, pé e ponta do pé -
Meia malha.
Densidade (CD ABNT NBR Colunas: Cursos: + 1 curso /cm e
ensidade (CD) 12060 9 n°/cm 15 n°/cm + 1 coluna /cm
Peso Par (CD) (1) 33g/47g(2) minima
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Titulo de fios
(CD)

ABNT NBR
13216

19 Tex (fio celulose) e 9 Tex (fio
sintético) / 30 Ne (fio celulose) e 62 +5%
Ne (fio sintético)

(1) — Nao existe norma de método de ensaio para verificar essa caracteristica. O ensaio
consiste em pesar o par de meia em uma balanga com precisao de 1g.

(2) — Peso do par de 33g para tamanho 37-40 e de 47g para tamanho 45-48.

6.1.2. Colorimetria

A cor padraio BRANCO sera estabelecida a partir das coordenadas da Tabela 4, quando
verificada de acordo com a Norma ASTM E 313 — Método Padriao para Calculo de Indices
de Amarelamento e Brancura para Medi¢ao Instrumental das Coordenadas de Cor.

Tabela 4 - Cor padrao Branco - Coordenadas

COR PADRAO:
Branco (CC)

Ganz -Griesser

Grau de Brancura

Desvio Tintorial

270,74 + 10 0,39

6.2. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

6.2.1. Para melhor entendimento do texto deverdo ser verificados os termos e defini¢goes
constantes no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecc¢ao de Especificacao Técnica.

6.2.2. As Meias Brancas para praticas de atividade fisica serdo confeccionadas conforme
especificado na tabela 4, na cor Branco (CC);

6.2.3. Punho superior (ou Bordo) e punho inferior com armac¢do de meia malha com

disposi¢do de agulhas 1x5 (ver figura 1);

6.2.4. Do punho inferior até a ponta do pé, na parte externa confeccionado com armagao de
meia malha com aspecto liso no peito do pé (dorso do pé) e solado do pé (planta do pé). Parte
interna felpada (ver figuras 1 e 2);

6.2.5. Meia com calcanhar verdadeiro com a ponta do pé fechada eletronicamente em
maquina propria de remalhar (ver figuras 1 e 2).

Documento: ANEXO VII AO TR - TARJETAS, MEIAS, INSIGNIAS E CINTO - Pagina 21/82 - Hash MD5: 28c0ccf3577{899cc84bbe57b82fdc5h




Pégina 7 de 10
Especificagdo Técnica FAB-V-075

7. DESENHO TECNICO

7.1. Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas
disponivel no item 8 (CC).

Figura 1 — Visao geral das meias

‘“I“I"“““I“E- Punho superior (Bordo)

Punho inferior

Lado externo Lado interno
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Figura 2 - Medidas.

C

T npnmmmmnr‘—‘

Lateral Frontal
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8. TABELA DE MEDIDAS COM TOLERANCIAS

Tabela S — Medidas Comuns — Legenda de cotas das Figuras 1 e 2 (medidas em mm)

Tamanho 37 A 40
Legenda | PARTES COMPRIMENTO LARGURA
A Bordo - de 75 a 80 (CD)
B Bordo de 18 223 (CD) -
C Punho - de 80 a 90 (CD)
D Punho de 80 a2 90 (CD) -
E Perna - de 80 a 90 (CC)
F Perna 275a290 (CD) -
G Pé - de 80 a 90 (CC)
H Pé de 180 a 200 (CC) -
1 Calcanhar - 95a 105 (CD)

Tabela 6 — Medidas Comuns — Legenda de cotas das Figuras 1 e 2 (medidas em mm)

Tamanho 45 A 48
Legenda | PARTES COMPRIMENTO LARGURA
A Bordo - de 80 a 85 (CD)
B Bordo de 18 223 (CD) -
C Punho - de 80 a 90 (CD)
D Punho de 100 a 110 (CD) -
E Perna - de 80 2 90 (CC)
F Perna 335a350 (CD) -
G Pé - de 80290 (CC)
H Pé de 210 a 230 (CC) -
1 Calcanhar - 100a 110 (CD)

8.1. Deverdo ser cumpridas as obrigagdes da Portaria n° 232 INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabulério de metrologia; e
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8.2. Deverdo ser verificados os equipamentos utilizados para medi¢do que constam na
Tabela 1 na Especificacio FAB-EXM-001.

9. MARCACAO

9.1. O material devera possuir impresso nos pés, através de transferéncia de calor ou
silkscreen, o nome da empresa, a numeragao e a composi¢ao do produto (nao se aceita qualquer
tipo de etiqueta adesiva ou carimbo).

9.2. A marcagao deve cumprir as obrigacdes de etiquetagem descritas na Portaria n° 118, do
INMETRO de 11 de marco de 2021 Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de
Produtos Téxteis.

Data: 28 de abril de 2025
Elaborado por:

Documentn assinado digitalmente

1%‘;; b PRISCILA GUERREIRO SCHEIFFER
g e Data: 10/07/2025 14:12:35-0300

verifique em https:/ /validar.iti.gov.br

PRISCILA GUERREIRO SCHEIFFER Cel Int
Chefe da Divisao de Padronizagdo (AB2)

Documentn assinado digitalmente

AL b LUCAS AVNERS SILVA FEIO
g i1 Data: 165/06/2025 15:31:18-0300

verifique em https:/ /validar. iti.gov.br

LUCAS AVNER'’S SILVA FEIO 2° Ten QOCON PRU
Chefe da Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

Documentn assinado digitalmente

AL b RENATO SIMOES DEBS
g i1 Data: 13/06/2025 09:26:16-0300

verifique em https:/ /validar. iti.gov.br

RENATO SIMOES DEBS 1° Sgt QSS SDE
Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

Aprovo:

Assinado de forma digital
DELMO SIFRONIO /5 yio siFroNiG

FREIRE:97322270 FREIRE:97322270797
797 Dados: 2025.07.22
11:47:04 -03'00'
DELMO SIFRONIO FREIRE Cel INT
Subdiretor de Abastecimento
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MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAO FAB-PP-118 REV 01

1 NOMENCLATURA

Meia calga social lisa.

2. PART NUMBER

Branca:
TAMANHO PN

P FAB-PP-118-B-P

M FAB-PP-118-B-M

G FAB-PP-118-B-G
Cor da Pele:
TAMANHO PN

P FAB-PP-118-P-P

M FAB-PP-118-P-M

G FAB-PP-118-P-G /
Preta: .
TAMANHO PN

P FAB-PP-118-PR-P

M FAB-PP-118-PR-M

G FAB-PP-118-PR-G

Obs.: E obrigatorio informar o n.° de controle utilizado na linha de producdo da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeragio).

2 UNIDADE /,_ A/\ &&
nidade. :
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4. APLICACAO

Feminino. Militares do corpo feminino da Aeronautica

5. MATERIA PRIMA

Poliamida ¢ Elastano (CC).

6. REQUISITOS GERAIS

6.1. No exame das amostras serido utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério
Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificagio;

6.2.  Nio devera apresentar nodosidade, fios corridos, manchas, falhas ou outros defeitos que
prejudiquem a sua qualidade e aspecto;
T DETALHES

7.1. Devera compor-se de duas partes costuradas entre si (CC), cada qual constituindo uma metade
sem emendas entre a calga, a perna ¢ o pé, sendo fechado nas pontas dos pés (CC);

7.2.  Devera possuir na cintura uma cinta de 35 mm (CD), formada por um prolongamento de 70
mm (CD) da cal¢a, dobrado para dentro e costurado, com a finalidade de ajustar ao peg¢a ao corpo.

7.3.  Meia cal¢a em modelo europeu (CC), fina ¢ macia (CC), fio 15 denier na perna e 20 na calga
(CC), com ponteira quase invisivel (CC);

7.4. Devera satisfazer as seguintes caracteristicas:

Natureza do fio Nylon texturizado (CC)
Composi¢io Poliamida 98%/ Elastano 02% 1/
Cor Cor da pele, preta ou branca (CC)

7.5. Tabela de medidas:

TAMANHO ALTURA PESO SAPATO MANEQUIM
PEQUENO 147 - 1.64m 45-55Kg 33-36 36— 38
MEDIO 1,57— 1,70 m 50 -65Kg 35-37 40— 42
GRANDE 1,65— 1,80 m 60 - 75Kg 37-39 4446

Obs.: Esta tabela devera ser impressa na embalagem.

8.  AMOSTRAGEM % 9@‘8/ ,

As amostras para exame serio retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425.
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9. INSPECAO E EXAME

9.1. O material podera ser inspecionado durante a confec¢iio a critério da SDAB:

9.2. As amostras retiradas na forma do item “AMOSTRAGEM” serio remetidas a um dos
Laboratorios da SDAB para exames;

9.3.  Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o material examinado:

a) Critério critico (CC) - aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejdvel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém

necessario a composicdo do item e cujo cumprimento deverd ser igual ou superior ao nivel de
qualidade estabelecido.

10. RECEBIMENTO E RECUSA
10.1.  Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas classificadas
como critério critico (CC) e, no minimo, 67% das caracteristicas classificadas como critério desejavel
(CD). As caracteristicas que ndo receberem classificagdo serdo consideradas critério desejavel; e
10.2.  Sera recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a exame
nao satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.
11. MARCACAO

Deverdo ser impressos na embalagem do produto o nome da empresa, CNPJ, més e ano de

fabrica¢dio, bem como os dados de identificaciio e conservacao (Nio se aceita qualquer tipo de etiqueta
adesiva ou carimbo).

12. ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento, da Diretoria de Intendéncia.

Sdo Paulo, 23 de julho de 2008.

REVISADA EM 25 de novembro de 2015. MT

7
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COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS
(B.1. 237, de 23 DEZ 2014)

_

MARCOS ANTONIO L?(E ARAUJO VENTURA Cel Int
Presidénte da Comissao

AT

AMANDA ALVES DE OLIVEIRA 1° Ten QOCON
Membro

JONAS JEFFERSON M JLTQ/CAR#ALHO I8 SAD
Memb

Visto:

RUY VIEIRABARRKOS Cel Int R/1
Agente de Gogtrole Interno

Aprovo:

i)

Brig Int JOSE JORGE DE MEDEIROSfARCIA

Subdiretor de Abastecimento

George A B de Vasconcelos - Cel Int R
Ordenador de Despesas
Por Delegagdo
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COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAO FAB-PP-072 REV 06

01 NOMENCLATURA

Insignias / Distintivo de uso na manga.

02 ESPECIFICACOES COMPLEMENTARES

FAB-T-029 REV 03 Tecido azul-aeron4utica
FAB-T-002 Tecido brim verde, com protegéio contra Infra-Vermelho
FAB-T-006 Tecido misto branco (III)

03 PART NUMBER

03.01 Os part numbers serio organizados de modo a seguir a seguinte sequéncia: o cédigo que
corresponde a todos os conjuntos Insignia/Distintivo de uso na Manga (“FAB-PP-072"), seguido da
abreviagdo do Quadro ou Subgrupamento, seguido da abreviagdo do tecido e, por ultimo, seguido
da graduagdo, com todos os elementos separados por hifen (conforme a figura 1).

FAB-PP-072:MNTAA:IS,

. Parte comum a todas as pecas desta l

especificagdo.

Abreviagdo que indica
Quadro ou Subgrupamento

Abreviagdo que indica o
Tecido de base.

L
Abreviagdo que indica a
graduacdo.

Figura 1: explicagio sobre o PN

03.02 Abreviagdes utilizadas para Quadro ou Subgrupamento estio informadas em cada tabela de

PN, a partir do item 03.05.

03.03 Abreviagdes utilizadas para as graduacdes: conforme Tabela 1.

e as
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Tabela 1: graduacdes

—

Graduagdes Sigla
Suboficial SO
Primeiro-Sargento 1S
Segundo-Sargento 28
Terceiro-Sargento 38
Cabo CB
| Taifeiro-Mor ™
Soldado de Primeira-classe S1
Taifeiro de Primeira-classe Tl
Soldado de Segunda-classe S2
Taifeiro de Segunda-classe T2

03.04 Abreviagdes utilizadas para os tecidos: conforme Tabela 2.

Tabela 2: tecidos

. Especifica¢io .
Tecido (conforme item 2) Sigla
Tecido azul-aerongutica FAB-T-029 AA
Tecido brim verde, com prote¢io contra FAB-T-002 BV
Infra-Vermelho
Tecido misto branco (I1I) FAB-T-006 BR

03.05 Insignias de uso na manga para Primeiro-Sargento (1S), Segundo-Sargento (2S) e Terceiro-
Sargento (3S), do Quadro de Suboficiais e Sargentos (QSS) e Quadro Especial de Sargentos
(QESA) dos Subgrupamentos do Grupamento Basico:

MANUTENCAO —|
(Abreviacio: MNT)
Especialidades: Eletricidade e Instrumentos, Eletrénica, Equipamento de Voo, Estrutura e Pintura, Mecdnica de Aeronaves,
Material Bélico.
GRAD/ESP Tecido de Poliéster Azul-Aeronautica Tecido de Brim Verde Tecido Misto Branco
Abreviagdo: AA Abreviagio: BV Abreviagio: BR

18 FAB-PP-072-MNT-AA-18 FAB-PP-072-MNT-BV-18 FAB-PP-072-MNT-BR-1§

28 FAB-PP-072-MNT-AA-2S FAB-PP-072-MNT-BV-2§ FAB-PP-072-MNT-BR-28

3S FAB-PP-072-MNT-AA-38 FAB-PP-072-MNT-BV-38 FAB-PP-072-MNT-BR-38
|
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SURPIMENTO TECNICO
(Abreviaciio: SUP)
Especialidade: Suprimento Técnico.

2

GRAD/ESP

Tecido de Poliéster Azul-Aeronsutica
Abreviagdo: AA

Tecido de Brim Verde
Abreviagiio: BV

Tecido Misto Branco
Abreviagdo: BR

18

FAB-PP-072-SUP-AA-1S

FAB-PP-072-SUP-BV-1§

FAB-PP-072-SUP-BR-1§

28

FAB-PP-072SUP-AA-28

FAB-PP-072-SUP-BV-2S

FAB-PP-072-SUP-BR-28

38

FAB-PP-072SUP-AA-3S

FAB-PP-072-SUP-BV-3§

FAB-PP-072-SUP-BR-38

INTELIGENCIA
(Abreviagdo: ITL)
Especialidade: Fotografia.

GRAD/ESP

Tecido de Poliéster Azul-Aeronautica
Abreviagdo: AA

Tecido de Brim Verde
Abreviagio: BV

Tecido Misto Branco
Abreviagdo: BR

18

FAB-PP-072-ITL-AA-1§

FAB-PP-072-ITL-BV-1S

FAB-PP-072-ITL-BR-18

28

FAB-PP-072-ITL-AA-2S

FAB-PP-072-ITL-BV-28

FAB-PP-072-ITL-BR-2S

38

FAB-PP-072-ITL-AA-3S

FAB-PP-072-ITL-BV-3§

FAB-PP-072-ITL-BR-3§

PROTECAOQ AO VOO
(Abreviaciio: PRY)
Especialidades: Controle de Trafego Aéreo e Meteorologia

GRAD/ESP

Tecido de Poliéster Azul-Aeronautica
Abreviagdo: AA

Tecido de Brim Verde
Abreviagdo: BV

Tecido Misto Branco
Abreviagdo: BR

18

FAB-PP-072-PRV-AA-1S

FAB-PP-072-PRV-BV-18

FAB-PP-072-PRV-BR-
18

28

FAB-PP-072-PRV-AA-2S

FAB-PP-072-PRV-BV-2§

FAB-PP-072-PRV-BR-
28

35

FAB-PP-072-PRV-AA-3§

FAB-PP-072-PRV-BV-3§

FAB-PP-072-PRV-BR-
is

-

COMUNICACOES
(Abreviagio: COM)
Especialidade: Comunicagies.

]

GRAD/ESP

Tecido de Poliéster Azul-Aerondutica
Abreviagio: AA

Tecido de Brim Verde
Abreviagdo: BV

Tecido Misto Branco
Abreviagdo: BR

18

FAB-PP-072-COM-AA-1S

FAB-PP-072-COM-BV-18

FAB-PP-072-COM-BR-1S

28

FAB-PP-072-COM-AA-28

FAB-PP-072-COM-BV-2S

FAB-PP-072-COM-BR-28

3s

FAB-PP-072-COM-AA-3S

FAB-PP-072-COM-BV-3§

FAB-PP-072-COM-BR-3S

-~

Py

%2&?; ‘,74” / ,_/—7 @ _

/



03.06 Insignias de uso na manga para Primeiro-Sargento (18),
Sargento (3S), do Quadro de Suboficiais e Sargentos (QSS)
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(QESA) dos Subgrupamentos do Grupamento de Servigo:

Especialidades: Auxiliar de Enfermagem

SAUDE
(Abreviagio: SAU)

, Auxiliar de Laboratério, Auxiliar

Odontoldgico, Radiologia.

GRAD/ESP

Tecido de Poliéster Azul-Aeronautica
Abreviagio: AA

Tecido de Brim Verde
Abreviagio: BV

Tecido Misto Branco
Abreviagdo: BR

18

FAB-PP-072-SAU-AA-1S

FAB-PP-072-SAU-BV-18

FAB-PP-072-SAU-BR-18

28

FAB-PP-072-SAU-AA-2S

FAB-PP-072-SAU-BV-2§

FAB-PP-072-SAU-BR-2S

L 38

FAB-PP-072-SAU-AA-3S

FAB-PP-072-SAU-BV-3§

FAB-PP-072-SAU-BR-3$

[ ADMINISTRACAQ ]
(Abreviagiio: ADM)
Especialidades: Administragdo, Sistema de Informagdo, Subsisténcia,
GRAD/ESP Tecido de Poliéster Azul-Aeronsutica Tecido de Brim Verde Tecido Misto Branco
Abreviagdo: AA Abreviagio: BV Abreviagdio: BR
1S FAB-PP-072-ADM-AA-1S FAB-PP-072-ADM-BV-158 FAB-PP-072-ADM-BR-15§
28 FAB-PP-072-ADM-AA-2S FAB-PP-072-ADM-BV-28

FAB-PP-072-ADM-BR-2§

L3S

FAB-PP-072-ADM-AA-38

FAB-PP-072-ADM-BV-38§

FAB-PP-072-ADM-BR-38

CONSTRUCAO
(Abreviagio: CON)

Especialidades: Cartografia, Desenho, Pavimentagdo, Obras, Topografia.

GRAD/ESP

Tecido de Poliéster Azul-Aerondutica
Abreviagdo: AA

Tecido de Brim Verde
Abreviagio: BV

Tecido Misto Branco
Abreviagdo: BR

1S

FAB-PP-072-CON-AA-18

FAB-PP-072-CON-BV-18

FAB-PP-072-CON-BR-1S

28

FAB-PP-072-CON-AA-2S

FAB-PP-072-CON-BV-2§

FAB-PP-072-CON-BR-2S

L 38

FAB-PP-072-CON-AA-38

FAB-PP-072-CON-BV-38

FAB-PP-072-CON-BR-3S

INFORMACOES AERONAUTICAS
(Abreviagiio: INA)
Especialidade: Informagdes Aeronauticas.

GRAD/ESP

Tecido de Poliéster Azul-Aerondutica
Abreviagdo: AA

Tecido de Brim Verde
Abreviagio: BV

Tecido Misto Branco
Abreviagdo: BR

1S

FAB-PP-072-INA-AA-1S

FAB-PP-072-INA-BV-18

FAB-PP-072-INA-BR-1S

28

FAB-PP-072-INA-AA-2S

FAB-PP-072-INA-BV-28

FAB-PP-072-INA-BR-2S

3s

FAB-PP-072-INA-AA-3S

FAB-PP-072-INA-BV-3§

FAB-PP-072-INA-BR-38

—|

Segundo-Sargento (2S) e Terceiro-
¢ Quadro Especial de Sargentos
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INFRA-ESTRUTURA E METALURGIA
(Abreviagio: IEM)

Especialidades: Eletricidade, Eletromecéncia, Metalurgia.

]

GRAD/ESP

Tecido de Poliéster Azul-Aeronautica
Abreviagio: AA

Tecido de Brim Verde
Abreviagdo: BV

Tecido Misto Branco
Abreviagdo: BR

18

FAB-PP-072-IEM-AA-1S

FAB-PP-072-IEM-BV-1§

FAB-PP-072-IEM-BR-1S

28

FAB-PP-072-IEM-AA-2S

FAB-PP-072-IEM-BV-2§

FAB-PP-072-IEM-BR-2S

L 3s

FAB-PP-072-IEM-AA-3S

FAB-PP-072-IEM-BV-38

FAB-PP-072-IEM-BR-3S

GUARDA E SEGURANCA
(Abreviagio: GUS)

Especialidades: Guarda e Seguranca, Bombeiro.

GRAD/ESP

Tecido de Poliéster Azul-Aerondutica
Abreviagdo: AA

Tecido de Brim Verde
Abreviagdo: BV

Tecido Misto Branco
Abreviagdo: BR

18

FAB-PP-072-GUS-AA-1S

FAB-PP-072-GUS-BV-18

FAB-PP-072-GUS-BR-18

28

FAB-PP-072-GUS-AA-2S

FAB-PP-072-GUS-BV-2§

FAB-PP-072-GUS-BR-25

Lss

FAB-PP-072-GUS-AA-3S

FAB-PP-072-GUS-BV-38

FAB-PP-072-GUS-BR-3 SJ

MUSICA
(Abreviagdo: MUS)

Especialidade: Musica.

GRAD/ESP

Tecido de Poliéster Azul-Aeronsutica
Abreviagio: AA

Tecido de Brim Verde
Abreviagido: BV

Tecido Misto Branco
Abreviagdo: BR

18

FAB-PP-072-MUS-AA-1S

FAB-PP-072-MUS-BV-18

FAB-PP-072-MUS-BR-18

28

FAB-PP-072-MUS-AA-2S

FAB-PP-072-MUS-BV-25

FAB-PP-072-MUS-BR-2S

3S

FAB-PP-072-MUS-AA-3S

FAB-PP-072-MUS-BV-3§

FAB-PP-072-MUS-BR-3S

03.07 Insignias de uso na manga para Sargentos do Quadro de Sargentos Convocados (QSCON):

Sargentos Convocados
(Abreviagiio: QSCON)
GRAD Tecido de Poliéster Azul-Aerondutica Tecido de Brim Verde Tecido Misto Branco
Abreviagdo: AA Abreviagdo: BV Abreviagio: BR
28 FAB-PP-072-QSCON-AA-2S FAB~PP-U?2£SSCON -BV- FAB-PP-UTE;SSCON -BR-
3s FAB-PP-072- QSCON -AA-3S FAB-PP—O'??.;;)SC()N -BV- FAB-PP—O?Z_;”?SC()N -BR-
]

03.08 Insignias de uso na manga para Cabo (CB) e Soldado de Primeira Classe (S1):

GRUPAMENTO BASICO

GRAD/ESP

Tecido de Poliéster Azul-Aeronautica

Abreviagio: AA

Tecido de Brim Verde
Abreviagdo: BV

|
Tecido Misto Branco ‘

CB

FAB-PP-072-BAS-AA-CB

FAB-PP-072-BAS-BV-CB

Abreviagdo: BR ‘

FAB-PP-072-BAS-BR-CB

S1

FAB-PP-072-BAS-AA-S1

FAB-PP-072-BAS-BV-S|

FAB-PP-072-BAS-BR-S1 [/t”

7

';//"’!;
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GRUPAMENTO DE SAUDE

e et A A A AT M

—

GRAD/ESP

Tecido de Poliéster Azul-Aeronsutica
Abreviagio: AA

Tecido de Brim Verde
Abreviagio: BV

Tecido Misto Branco
Abreviagdo: BR

CB

FAB-PP-072-SAU-AA-CB

FAB-PP-072-SAU-BV-CB

FAB-PP-072-SAU-BR-CB

S1

FAB-PP-072-SAU-AA-S1

FAB-PP-072-SAU-BV-S1

FAB-PP-072-SAU-BR-S1

GRUPAMENTO DE MUSICOS

GRAD/ESP

Tecido de Poliéster Azul-Aeronautica
Abreviacgdo: AA

Tecido de Brim Verde
Abreviagdo: BV

Tecido Misto Branco
Abreviagio: BR

CB

FAB-PP-072-MUS-AA-CB

FAB-PP-072-MUS-BV-CB

FAB-PP-072-MUS-BR-CB

S1

FAB-PP-072-MUS-AA-S1

FAB-PP-072-MUS-BV-S1

FAB-PP-072-MUS-BR-§1

GRUPAMENTO DE GUARDA E SEGURANCA

GRAD/ESP

Tecido de Poliéster Azul-Aeronsutica
Abreviagdo: AA

Tecido de Brim Verde
Abreviagdo: BV

Tecido Misto Branco
Abreviagdo: BR

CB

FAB-PP-072-GUS-AA-CB

FAB-PP-072-GUS-BV-CB

FAB-PP-072-GUS-BR-CB

S1 l

FAB-PP-072-GUS-AA-S]

FAB-PP-072-GUS-BV-§1

FAB-PP-072-GUS-BR-S1

03.09 Insignias de uso na manga para Primeiro-Sargento (18),
Sargento (3S), do Quadro de Taifeiros (QTA), das especialidade

S:

Segundo-Sargento (2S) e Terceiro-

’T]RADEESP

Tecido de Poliéster Azul-Aerongutica
Abreviagio: AA

Tecido de Brim Verde
Abreviagdo: BV

Tecido Misto Branco
Abreviagio;: BR

18

FAB-PP-072-T-AA-18

FAB-PP-072-T-BV-18

FAB-PP-072-T-BR-1S

28

FAB-PP-072-T-AA-28

FAB-PP-072-T-BV-2S§

FAB-PP-072-T-BR-2S

Lss

FAB-PP-072-T-AA-3§

FAB-PP-072-T-BV-3§

FAB-PP-072-T-BR-3S

03.10 Insignias de uso na man
Taifeiro de Segunda Classe (T2):

ga para Taifeiro-Mor (TM), Taifeiro de Primeira Classe (T1) e

Tecido de Poliéster Azul-Aerongutica
Abreviagio: AA

Tecido de Brim Verde
Abreviagdo: BV

Tecido Misto Branco

Abreviagdo: BR

FAB-PP-072-AA-TM

FAB-PP-072-BV-TM

FAB-PP-072-BR-TM

FAB-PP-072-AA-T1

FAB-PP-072-BV- T]

FAB-PP-072-BR- T1

GRAD/ESP
™
Tl
T2
L

FAB-PP-072-AA- T2

FAB-PP-072-BV- T2

FAB-PP-072-BR- T2
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03.11 Insignias de uso na manga para Alunos de Primeira, Segunda, Terceira e Quarta Séries
(1EA, 2EA, 3EA e 4EA, respectivamente) da Escola de Especialistas da Aeronautica (EEAR):

Tecido de Brim Verde
Abreviagio: BV

Tecido Misto Branco
Abreviagdo: BR

FAB-PP-072-BV-1EA

FAB-PP-072-BR-1EA

FAB-PP-072-BV-2EA

FAB-PP-072-BR-2EA

FAB-PP-072-BV-3EA

FAB-PP-072-BR-3EA

GRAD/ESP Tecido de i(;)l;i:tlz; Qoz:ui-;\ﬁcronéutica
1EA FAB-PP-072-AA-1EA
2EA FAB-PP-072-AA-2EA
3EA FAB-PP-072-AA-3EA
4EA FAB-PP-072-AA-4EA

FAB-PP-072-BV-4EA

FAB-PP-072-BR-4EA

03.12 Insignias de uso na manga para Soldado de Segunda Classe (S2):

GRAD/ESP Tecido de Poliéster Azul-Aeronautica Tecido de Brim Verde Tecido Misto Branco
Abreviagdo: AA Abreviagdo: BV Abreviagdo: BR
S2 ' FAB-PP-072-AA-S2 FAB-PP-(72-BV-82 FAB-PP-(72-BR-S2 J

03.13 Insignias de uso na manga no macacdo de voo (tecido 4):

[_ SUBGRUPAMENTOS DO GRUPAMENTO BASICO
SUBGRUPAMENTO | GRAD/ESP PN
18 FAB-PP-072-MNT-BVV-1§
MANUTENCAO B 28 FAB-PP-072-MNT-BVV-2§
- 3s FAB-PP-072-MNT-BVV-3§
18 FAB-PP-072-ITL-BVV-1S§
INTELIGENCIA 28 FAB-PP-072-ITL-BVV-2S
38 FAB-PP-072-ITL-BVV-3S
18 FAB-PP-072-SUP-BVV-1§ ]
SU:ngN’gBTO 28 FAB-PP-072-SUP-BVV-28
3s FAB-PP-072-SUP-BVV-3§
18 FAB-PP-072-PRV-BVV-1S
PROT‘EggO AO 28 FAB-PP-072-PRV -BVV-2§
| 35 FAB-PP-072-PRV-BVV-3§
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T ]
SUBGRUPAMENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO | GRAD/ESP PN
18 FAB-PP-072-COM-BVV-18
COMUNICACOES 28 FAB-PP-072-COM-BVV-25S
{ 3s FAB-PP-072-COM-BVV-38

r SUBGRUPAMENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO

SUBGRUPAMENTO | GRAD/ESP PN

1S FAB-PP-072-SAU-BVV-1S

SAUDE 28 FAB-PP-072-SAU-BVV-28§

38 FAB-PP-072-SAU-BVV-3§

1S FAB-PP-072-CON-BVV-18§

CONSTRUCAO 28 FAB-PP-072-CON-BVV-25

3s FAB-PP-072-CON-BVV-3§

B 1S FAB-PP-072-INA-BVV-1S

gﬂ%ﬁ%fﬁ:iss 28 FAB-PP-072-INA-BVV-2S

3s FAB-PP-072-INA-BVV-3§

18 FAB-PP-072-IEM-BVV-1S

]NEF :{EESATL%%TG[LEA 28 FAB-PP-072-IEM-BVV-2S

38 FAB-PP-072-IEM-BVV-38

18 FAB-PP-072-GUS-BVV-1S

Hf;‘gi{%‘:gﬁ" 28 FAB-PP-072-GUS-BVV-28

38 FAB-PP-072-GUS-BVV-3S

1S FAB-PP-072-MUS-BVV-18

MUSICA 28 FAB-PP-072-MUS-BVV-28

3s FAB-PP-072-MUS-BVV-3S

Obs.: ¢ obrigatério informar o n° de controle utilizado na linha de producéo da empresa (n° de
referéncia, c6digo ou PN, por tamanho ou numeracio).
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04 UNIDADE

Par.

05 APLICACAO

Unissex. Militares graduados (de Soldado de Segunda Classe a Primeiro Sargento) da
Aeronautica.

06 MATERIA-PRIMA

06.01 Tecidos: Conforme tabela abaixo (CO):

Abreviacio PN Composigio
AA FAB-T-029 100% poliéster
65% algoddo
VD FAB-T-002 35% poliéster
27% viscose
BR FAB-T-034 73% poliéster

06.02 Linhas para bordar distintivos e insignias: conforme tabela abaixo (CC).

Al?rewag-:ao.do Linha Cor Composi¢io
tecido principal
AA Trilobal, n°® 120, Azul-claro 0 .
BR brilhante | Preta | 100% poliéster
0 60% poliéster
VD N° 120, aspecto fosco Preta 40% algodio /

06.03 Linhas para os arremates (contorno bordado e costura): conforme tabela abaixo (CC).

Abreviacio Referéncia na
do tecido Linha Cor escala Composi¢io
principal PANTONE
AA Trilobal, n° 120, Azul 19-4028 TC 100% volic
BR brilhante Branca » ponicster
N° 120, aspecto 60% poliéster
VD s Verde | 18-0312TC | |, P lgoddo |

06.04 A escolha das cores para as linhas do item 06.02 deverdo observar a mesma tonalidade do
tecido. As cores na escala Pantone s3o apenas uma indicagdo de referéncia mais proxima.

06.05 Cada cabo que forma a linha mista preta e verde (utilizadas no tecido de brim verde) é

composto de um nucleo de filamentos continuos de poliéster revestidos de fibras longas de al godio.
Devera possuir estabilidade de torgao e regularidade de grossura.

7 )
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06.06 Entretelas conforme tabela abaixo (CO):

Abreviagio do tecido de base do s o
. oo PR Cor Composi¢io
conjunto insignia / distintivo
AA Preta 100% algod3o, de alta densidade
VD Gramatura: 273 g/m?
BR Branca Espessura: 0,56 mm

06.07 Fechos de contato tipo velcro (CC), em Poliamida (CC).

06.08 Pelicula impermeabilizante (CC) e aderente a quente (termocolante — “TC”) (CC), com
190g/m’ de gramatura (CD) e 0,07mm de espessura minima (CD), para preenchimento uniforme de
toda a extensdo da face posterior, apds o bordado (CC).

07 REQUISITOS GERAIS

07.01 A confecgdo do item obedecers ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes.

07.02 No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério
Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificagdo.

08 DETALHES

08.01 A insignia/distintivo de uso na manga consiste numa peca de identificagdo de graduacio e
quadro, utilizada por Sargentos, Cabos, Soldados e Taifeiros em diversos uniformes da For¢a Aérea
Brasileira. Ser4 constituida de tecido, no formato pentagonal, com largura de 77 mm (CC) e altura
variavel em fungdo da graduagdo. Possuira aplicagdo de bordado no arremate e nos desenhos que
indicardio o distintivo e a insignia correspondentes ao militar (detalhamento das linhas conforme
itens 06.02, 06.03 e desenho conforme Figura 2).

77 (LARGURA TOTAL DA PECA)

‘_ALTURA TOTAL DA PECA (VARIAVEL CONFORME A GRADUACAQ)

W

L

Figura 2: exemplo de Insignia/distintivo de uso n manga.
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08.02 Todos os elementos bordados serio confeccionados no tipo ponto satin ou matizado (CO),
de acordo com a extensdo da 4rea a ser bordada.

08.03 A Empresa vencedora do certame podera solicitar & Subdiretoria de Abastecimento o envio
dos desenhos elaborados no Aplicativo Corel Draw, cuja validade atende exclusivamente o certame
no qual a Empresa foi vencedora.

08.04 A Insignia/distintivo de uso na manga seréo constituidos dos seguintes elementos:

08.04.01 Arremate: acabamento da pega que evita o desmanche do tecido e o descolamento das
camadas, ocorrendo de duas formas, detalhadas a seguir:

a) faixa bordada ao longo de todo o contorno retangular da pega. Possuird uma largura de
3 mm em toda a sua extensdo (CC) (conforme figura 3 e 4).

b) costura que contorna internamente o arremate bordado e une todas as camadas
demonstradas na Figura 3. Costura aplicada a 7 pontos/cm (CC).

08.04.02 Distintivo: simbolo que indica o Quadro do militar (no caso de insignias/distintivos de
uso na manga, utilizada por Sargentos, Cabos, Soldados e Taifeiros). Ficara localizado na metade
superior da pe¢a (CC) (conforme figuras 3 e 4). Todos os distintivos serdo bordados (CC) e os
desenhos de referéncia serdio apresentados nas péaginas anexas ao final desta especificagdo. Os
distintivos apresentados servem como referéncia para que o bordado seja o mais préximo possivel
do desenho apresentado, sendo levado em consideragdo que nem todos os detalhes ilustrados
poderdo ser captados pela maquina de bordar.

08.04.03 Insignia: simbolo que indica a graduagdo (no caso de insignias/distintivos de uso na
manga, utilizada por Sargentos, Cabos, Soldados e Taifeiros). Ficara localizado no campo inferior
da pega (CC). Todas as insignias serdo bordadas e os desenhos de referéncia serdo apresentados nos
desenhos anexos ao final desta especificacdo.

DISTINTIVO

INSIGNIA

ARREMATE

ARREMATE COSTURA
ARREMATE BORDADO

Figura 3: posi¢do dos elementos bordados - distintivo, insignia e arremate.

A

e
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08.04.04 Tecido externo: pedago de tecido sobre o qual serdo bordados o arremate, o distintivo e a
insignia (conforme item 06.01¢ figura 4),

08.04.05 Entretela: pedago de tecido com dimensdes exatamente iguais ao tecido externo,
posicionada sob este, com a finalidade de reforgar a estrutura da pega (conforme item 06.05 ¢ figura
3).

08.04.06 Resina termocolante (TC): resina aplicada sob a entretela, que tem por finalidade reforgar
a estrutura da tela e impedir o desfazimento do bordado (conforme item 06.06 e figura 4).

08.04.07 Fecho de velcro (apenas para os conjuntos/distintivos em tecido verde): faixas de
velero de Poliamida (CC), com as faces de pélos (toque macio) e ganchos (toque éspero), sendo a
face de ganchos costurada sob a pega (CC) (conforme figura 4). A face de pélos ficara livre para ser
costurada & roupa (CC). O fecho de contato tipo velcro ndo podera ter emendas (CD), sera de cor
verde (CC) e dever4 ter o mesmo formato do conjunto insignia/distintivo sob o qual sera aplicado
(CQC).

08.04.07.01 A tonalidade verde (do item 08.04.07) sera a mais proxima possivel a do tecido (CO).
Na ocorréncia de varias tonalidades distintas no mercado, recomenda-se, como referéncia de cor, a
de niimero 18-0312 TC, da escala Pantone.

PARTES DO PARTES DO
CONJUNTO INSIGNIA/DISTINTIVO CONJUNTO INSIGNIA/DISTINTIVO
AZUL-AERONAUTICA OU BRANCO PARTES BORDADAS VERDE PARTES BORDADAS
/ E ARREMATES / E ARREMATES

N ‘/TEEIDO EXTERNO
7 ENTRETELA

RESINA
TERMOCOLANTE (TC}

4040 DE VELCRO
‘/ms DE GANCHOS

FECHO DE VELCRO
FACE DE PELOS

: ‘}GDO EXTERNO

ENTRETELA

RESINA

yMOCGLANTE (TC) i

Figura 4: composicéo total da Insignia/distintivo de Manga.
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08.05 As insignias/distintivos de Manga possuirfio um aspecto simétrico (CC) (considerando-se a
simetria sobre o eixo vertical). Dessa forma, os centros dos elementos bordados no interior de cada
pega serdo alinhados por este eixo de simetria (conforme Figura 5).

eixo de simetria EXEMPLO DE

CONFECCAOQ ERRADA
— Ny T !

Figura 5: alinhamento e simetria

08.06 As insignias/distintivos de uso na Manga serdo fornecidos em pares (CC).

08.07 Exclusivamente para os Subgrupamentos de PROTECAO AO VOO, COMUNICACOES,
SUPRIMENTO TECNICO, INFRAESTRUTURA E METALURGIA, INFORMACOES
AERONAUTICAS e para o Quadro de TAIFEIROS: considerando que os desenhos dos distintivos
ndo apresentam simetria axial (simetria em relagdo ao eixo vertical), as Insignias/distintivos de uso
fla manga para estes casos, apresentardo pegas com o desenho do distintivo espelhado para cada
lado (CC) (conforme figura 6). Nestes casos, vale salientar que o distintivo em sua forma original

corresponde a manga direita.

DISTINTIVO SEM
SIME TRi'A AXIAL

N
EIXO DE SIMETRIA =
VERTICAL LADO DIREITO

LADO ESQUERDO
(desenho espelhado)

Figura 6: Exemplo de espelhamento para Insignias/distintivos de uso na manga cujo desenho de
distintivo ndo possui simetria axial.

08.08 Respeitando-se os limites estabelecidos pelos intervalos de tolerdncia da tabela de
tolerancias do item 08.10, todos os detalhes bordados devem seguir rigorosamente as dimensdes
descritas nos desenhos constantes desta especificagdo (CC).
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08.09 Além das caracteristicas explicitamente consignadas com a sigla (CC), serdo considerados
CRITERIOS CRITICOS:

a) largura total dos distintivos de quadro e posto;
b) altura total dos distintivos de quadro e posto;
c) espessura das divisas;

d) altura total da pega;

e) largura total da peca;

f) didmetro externo do distintivo de quadro;

g) &ngulo central das divisas;

h) centralizag3o;

i) aspecto e acabamento do bordado;

J) aspecto e acabamento geral;

k) definigdo (nitidez) dos desenhos bordados;

1) solidez da cor da linha ao cloro;

m) exatiddo do desenho/conformidade com o especificado; e
n) cor das linhas do bordado.

08.10 Tolerancia de dimensdes: conforme tabela abaixo (CC).

Intervalos de dimensdes Toleréncia
0 a 9mm Imm
10 a 49mm 2mm
L 50 a 99mm 3mm

08.11 As demais medidas serdo consideradas como critérios desejéveis.

09 AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdio retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425.

10 INSPECAO E EXAME

10.01 O material podera ser inspecionado, intempestivamente, durante o processo de fabricagdo
pela Subdiretoria de Abastecimento (SDAB).

10.02 As amostras retiradas na forma do item 09 serdo remetidas ao laboratério da SDAB para
exames:

10.03  Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o material examinado:
a) Critério critico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho

do item, cujo cumprimento devers ser integral; e

L

- -~

b -

pul
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b) Critério desejavel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessario a composi¢do do item e cujo cumprimento deverd ser igual ou superior ao nivel de
qualidade estabelecido.

11 RECEBIMENTO E RECUSA
11.01 Seré considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas classificadas
como critério critico (CC) podendo extrapolar a tolerncia, sem afetar o produto, em no maximo

67% das caracteristicas classificadas como CD (Critério Desejavel).

11.02  Sera recusado o lote material entregue desde que as caracteristicas das amostras submetidas
a exame néo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacdo.

12  MARCACAO

Dever4 ter marcados més, ano, € CNPJ, por meio de carimbo no verso das pecas e em forma
de inscri¢do na etiqueta de papel rigido, que dever4 fechar a embalagem pléstica do distintivo.

13 ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Séo Paulo, 18 de setembro de 2003.

REVISADA EM 12 de setembro de 2014.
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Indice dos desenhos anexos

Descri¢do do desenho Nimero

Medidas gerais para as divisas - continuagdo Desenho 02 de 18

Aspecto geral e altura das insignias/distintivos de Cabo, Soldado de

Primeira-classe e Soldado de Segunda-classe Desenho 04 de 18

Aspecto geral e altura das insignias/distintivos de Alunos da EEAR (12,
27, 3" e 4* séries)

Desenho 06 de 18

Medidas gerais — detalhes de construgdo da engrenagem Desenho 08 de 18

Distintivos do Grupamento Bésico (Subgrupamento de Manutengdo e

Subgrupamento de Suprimento técnico) Desenho 10 de 18

Distintivos do Grupamento Bisico (Subgrupamento de Comunicagdes)

Distintivos do Grupamento de Servigo (Subgrupamento de Satide) Desenho 12 de 18

Distintivos do Grupamento de Servigo (Subgrupamento de Informagdes
Aeronduticas e Subgrupamento de Infra-estrutura e Metalurgia)
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Descrigiio do desenho Nimero

Distintivo do Quadro de Sargentos convocados (QSCON) e Distintivo
do Quadro de Taifeiros (QTA) Desenho 16 de 18

Medidas Gerais para as insignias/distintivos para Taifeiro-Mor, Taifeiro Desenho 18 de 18
de Primeira-classe e Taifeiro de Segunda-classe
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO

01 DE 18

MEDIDAS GERAIS

PARA AS DIVISAS
MEDIDAS VALIDAS PARA PRIMEIRO-SARGENTO, SEGUNDO-SARGENTO- TERCEIRO-
SARGENTO, CABO E SOLDADO DE PRIMEIRA CLASSE

DIMENSOES EM MILIMETROS

65 (LARGURA TOTAL)
26.5 06, 06

e »

Y

26.5

Y

90° (ANGULO
INTERNO CENTRAL)

06

14 (ESPESSURA
ALTURA DA DIVISA)
TOTAL
DA DIVISA A
135° (ANGULO
INTERNO LATERAL)
9.25 9.25
05
(ESPACO ENTRE
DIVISAS)
~ ,_
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 02 DE 18

MEDIDAS GERAIS

PARA AS DIVISAS
MEDIDAS VALIDAS PARA PRIMEIRO- SARGENTO, SEGUNDO-SARGENTO- TERCEIRO-
SARGENTO, CABO E SOLDADO DE PRIMEIRA CLASSE

DIMENSOES EM MILIMETROS
77 (LARGURA TOTAL DA PECA)

»|  LOCALIZACAO
DO DISTINTIVO

|

03

ESPESSURA
DA BORDA

03

ESPACO
ENTRE A EXTREMIDADE
DA DIVISA E O LIMITE
INTERNO DA BORDA

ALTURA TOTAL DA PECA (VARIAVEL CONFORME A GRADUACAQ)

17

LOCALIZACAO DO DISTINTIVO DE QTA \

-

O FORMATO E HEXAGONAL, REGULAR, COM LADO=17mm

OBSERVACOES:

1)TODOS OS CONJUNTOS DE INSIGNIAS /
DISTINTIVOS DE USO NA MANGA SERAO
SIMETRICOS (EXCECAO FEITA AOS DISTINTIVOS
CUJO DESENHO NAO POSSUI SIMETRIAAXIAL);

2) OS ELEMENTOS CONSTANTES NO INTERIOR DA
PECA SERAO ALINHADOS HORIZONTALMENTE
PELOS SEUS CENTROS, RESPEITANDO-SE AS
ALTURAS E AS POS!CC)ES NO EIXO SIMETRICO
VERTICAL.
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA

DESENHO 03 DE 18

ASPECTO GERAL E ALTURA DAS INSIGNIAS/DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

120
109

ERCEIRO-SARGENTO (3S)

PRIMEIRO-SARGENTO (15) SEGUNDO-SARGENTO (25)
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 04 DE 18

ASPECTO GERAL E ALTURA DAS INSIGNIAS/DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

INSIGNIA/DISTINTIVO PARA CABO E S1SGS
DE INFANTARIA

CABO (CB) SOLDADO DE PRIMEIRA CLASSE (S1)

INSIGNIA/DISTINTIVO PARA CABO E S1 SGS
DEMAIS GRUPAMENTOS

CABO (CB) SOLDADO DE PRIMEIRA CLASSE (S1)

OBS.: A INSIGNIA/DISTINTIVO DE SOLDADO DE
SEGUNDA CLASSE TEM A MESMA ALTURA QUE A DE
SOLDADO DE PRIMEIRA CLASSE (69 mm). ATENTAR PARA
APOSICAO DO DISTINTIVO NA INSIGNIA/DISTINTIVO DE
SOLDADO DE SEGUNDA CLASSE,

69
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 05 DE 18

ASPECTO GERAL E ALTURA DAS INSIGNIAS/DISTINTIVOS
MEDIDAS GERAIS

PARA AS INSIGNIAS/DISTINTIVOS
MEDIDAS VALIDAS PARA CABO E SOLDADO DE PRIMEIRA CLASSE

DIMENSOES EM MILIMETROS

06

LOCALIZACAO
DO DISTINTIVO ) - e
DE INFANTARIA R

LOCALIZACAD
DO DISTINTIVO

DE GRUPAMENTO DE MUSICO,
GRUPAMENTO DE SAUDE E
GRUPAMENTO BASICO

DISTINTIVO DE INFANTARIA
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 06 DE 18

ASPECTO GERAL E ALTURA DAS INSIGNIAS/DISTINTIVOS

PARA AS INSIGNIAS/DISTINTIVOS PARA ALUNOS DA EEAR
MEDIDAS VALIDAS PARA 1%, 2%, 3° E 4* SERIES

DIMENSOES EM MILIMETROS

51

. |

\_> > MODELQ DO SENTIDO DAS LINHAS DX

BORDADO

> NO INTERIOR DAENGRENAGEM E INSERIDA
75 UMAESTRELA DE CINCO PONTAS, REGULAR,
*DIMENSOES DA ENGRENAGEM $SAQ
APRESENTADAS NO DESENHG 05 DE 18.

> AS DIMENSOES TOTAIS DE LARGURA E
ALTURA {51 X 75mm) NAD SOFREM
ALTERAGOES, DA 17 A 4° SERIES.

» ESPACAMENTO ENTRE
A ENGRENAGEM E A

BORDASUPERIOR.
> DIMENSOES DABARRETA
rACiRabAzoron 2 _:i
5
> ESPACAMENTO ENTRE 31
BARRETAS

= DISTANCIA ENTRE A
BARRETA E A BORDA
LATERAL
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 07 DE 18

ASPECTO GERAL E ALTURA DAS INSIGNIAS/DISTINTIVOS

PARA AS INSIGNIAS/DISTINTIVOS PARA ALUNOS DA EEAR
MEDIDAS VALIDAS PARA 12, 2%, 3* E 4 SERIES

DIMENSOES EM MILIMETROS

42 série 32 série

22 série
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 08 DE 18

MEDIDAS GERAIS

DETALHES DE CONSTRUCAO DA ENGRENAGEM
DIMENSOES EM MILIMETROS

30mm
‘@IMETRO EXTERNO - ATE A EXTREMIDADE DO "DENTE" DA ENGRNAGEM) -

'

22mm

(DIAMETRO INTERMEDIARIO - ATE A BASE DO "DENTE" DA ENGRNAGEM)

16mm
(DIAMETRO INTERNO)

<

A ENGRENAGEM POSSUIRA 16 DENTES E
FICA POSICIONADA NA PECA CONFORME
— DESENHO (HA DOIS DENTES ALINHADOS
l COM O EIXO VERTICAL, UM EM CIMA E

i QUTRO EM BAIXO)

EIXO DE SIMETRIA VERTICAL

,AS MEDIDAS DAS ENGRENAGENS DE TODAS AS INSI’GNIAS:’D!ST!NTIVOS‘ DA ESPECIFICACAO
TECNICA FAB-PP-072 OBEDECERAO O MODELO ACIMA, EXCECAO FEITA AS INSIGNIAS/DISTINTIVOS
PARA USO NO MACACAO DE VOO. OS DETALHES DOS DESENHOS QUE ESTAO INSERIDOS NAS

ENGRENAGENS, CORRESPONDENTES AOS SUBGRUPAMENTOS, SERAO DESCRITOS NAS PROXIMAS
PAGINAS.

7 o
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 09 DE 18

(DIAM
‘_

MEDIDAS GERAIS

DETALHES DE CONSTRUCAO DA ENGRENAGEM
PARA INSIGNIAS/DISTINTIVOS PARA USO NO MACACAO DE VOO

DIMENSOES EM MILIMETROS

21mm

ETRO EXTERNO - ATE A EXTREMIDADE DO "DENTE" DA ENGRNAGEM)

15,5mm

(DIAMELRO INTERMEDIARIO - ATE A BASE DO "DENTE" DA ENGRN)ASEM}

1T1Tmm
}‘7 (DIAMETRO INTERNO)

i
!
EIXO DE SIMETRIA VERTICAL

| ONSTRUCAO E POSICIONAMENTO
DA ENGRENAGEM SERAO
SEMELHANTES AQUELA
APRESENTADA NO DESENHO 5.

Y

AS CARACTERISTICAS DE
C
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA

DESENHO 10 DE 18

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DO GRUPAMENTO BASICO
SUBGRUPAMENTO DE MANUTENCAO

16

)
|

SARGENTOS DO GRUPAMENTO BASI'CO
SUBGRUPAMENTO DE SUPRIMENTO TECNICO
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 11 DE 18

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DO GRUPAMENTO BASICO
SUBGRUPAMENTO DE INTELIGENCIA

QUADRADO
10x10mm

SARGENTOS DO GRUPAMENTO BASICO
SUBGRUPAMENTO DE PROTECAO AO VOO

DIREITO ESQUERDO

D

7 )
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FAB-PP-072

INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 12 DE 18

DIREITO ESQUERDO

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DO GRUPAMENTO BASICO
SUBGRUPAMENTO DE COMUNICACOES

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE SAUDE
E
GRUPAMENTO DE SAUDE
(Cabos e Soldados de Primeira-Classe)
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FAB-PP-072

INSfGNIAS/DlSTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 13 DE 18

L

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE ADMINISTRACAO

15

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE CONSTRUCAO
15

*

(s
Y
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 14 DE 18

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE INFORMAGCOES AERONAUTICAS

DIREITO ESQUERDO

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE INFRAESTRUTURA E METALURGIA

DIREITO ESQUERDO

T ) @ & &
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FAB-PP-072

INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 15 DE 18

GRUPAMENTO DE MUSICA (CABOS E SOLDADOS DE PRIMEIRA-CLASSE)

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE GUARDA E SEGURANCA

L 15

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE MUSICA
E

13
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 16 DE 18

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS QUADRO DE SARGENTOS CONVOCADOS (QSCON)
E
GRUPAMENTO BASICO (CABOS E SOLDADOS DE PRIMEIRA CLASSE)

13

SARGENTOS DO QUADRO DE TAIFEIROS (QTA)

12

A
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 17 DE 18

MEDIDAS GERAIS

PARA INSiGNIAS!DISTINTIVOS PARA USO NO MACACAQ DE VOO
DIMENSOES EM MILIMETROS

TERCEIRO-SARGENTO (35) SEGUNDOQ-SARGENTO (25) PRIMEIRO-SARGENTO (1S)

3

62

OS DISTINTIVOS SERAO PROPORCIONALMENTE MENORES, CONFORME EXEMPLO ABAIXO:

10
QUADRADO
| ! i I

7 g @ oW, A
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 18 DE 18

MEDIDAS GERAIS

. PARAAS INSIGNIAS/DISTINTIVOS PARA TAIFEIROS
MEDIDAS VALIDAS PARA TAIFEIRO-MOR (TM), TAIFEIRO DE PRIMEIRA-CLASSE (T1) E
TAIFEIRO DE SEGUNDA-CLASSE (T2)

TAIFEIRO DE PRIMEIRA-CLASSE (T1)

TAIFEIRO-MOR (TM)

centralizado na
2,5

altura do quadrado

TAIFEIRO DE SEGUNDA-CLASSE (T1)
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COMANDO DA AERQNAUTICA X
DIRETORIA DE ADMINIS TRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAQ: 21/02/2022
SECAQ DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAQ: 01
NOMENCLATURA: _ CODIGO:

Cinto feminino preto de coura FAB-V-102

1. OBJETIVO

Esta especificagdo fixa as condiges minimas e:s:igivéis para aceitagio e recebimente do icinto

feminino preto dé cowro.
1.1.  Aplicag8o:

Tabela 1 - Aplicagio

Tsuarios - Uniforme

Militares da Aeropgutxca, 120 “D”, “B», “G”,
do efetivo feminino

2 NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1. Plano de Amostragen: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspecio por amostragem no controle

e certificagéio de qualidade.

2.2. MCA 1681 — MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragiio (SDAB).

3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 2 — Relagio de Part Number

TAMANHO PN
UNICO FAB-V-102-U

Obs.: Para fins de catalogagdo, ¢ obrigatério informar o nfmmero de controle wtilizado na linha de

produgio da empresa (n.° de referéncia, cddigo ou PN, por tamanho ou numera¢io).

M@Ma
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4. CONDICOES GERAIS
4.1.  Amostragem:

411 Amostras de agquisigio:

4.1.1.1. As amostras para exame deverfio ser entregues conforme disposicdes do Edital do

Processo.

4.12. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverfo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985

Verséo Conrigida: 1989, ou atualizagfes mais recentes.

413. A amostragem poderd variar (aumentsr) a critério da SDAB, mediante justificativa

da Divisdo de Padronizagio e autoriza¢do do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serfo remetidas, para examesft, a0

taboratério da STDAB ou a laboratério externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serfio considerados dois critérios para & definigio do parecer sobre o recebimentc ou

a recusa do material examinado:

a) Critério crifico (CC) — parémetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do

item, cujo cwnprimento devera ser integral; e

b} Critério desejavel (CD) — parfimetro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde
ndo descaracterize a pegd.

que

423, As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou.

por intermédio de documentacio fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO
efeito de aquisicio/recebimento do material.

para

424, As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagio deverfio, apos uma a[félise

visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efei:
aquisi¢iofrecebimente do material. :

4.3.  Defeitos: .

O cinto devera estar isento de defeitos, em especial, os asfsinaiados a seguir (CC):
431,  Utilizagio de materiais diferentes dos detalhados nesta especificacio téonica;
4332, Defeitos nas superficies dos materiais, no acabamento ou no banho metdlico;

4.3.3. Diferencgas de brilho no couro, numa mesma peca;

Gerntc

o de
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4.34. Rebite em cor ou acabamento diferentes, ﬁebibe mal fizado, deformados ou frouxos;

4.35.  Falta de passadores (fixo ou mével).

4.4. Conformidade e ndo conformidade

4.4.1.  Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfagam os indices e/ou as exigéneias da presexnte especificacio.

4.42.  Serd considerado ndo conforme o materjal entregue cujas caracteristicas das amastras
submetidas a exame néo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificaciio.

4.5.  Requisitos Basicos

451, A confecgiio obedecerd ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos téenicos e visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC). '

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pe¢as serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragio (CC). :

6.  CONDICOES ESPECIFICAS
6.1.  Matéria-prima

6.1.1.  Tiras e passadores em couro, na cor preta (CC), superficie de estampa pdlvora,
suavemente brilhante (CC); :

6.1.2.  Fivela em latdo, com acabamento em riquel, superficie prateada fosca;

6.13.  Rebite com rosca e parafuso em latdo, pintados pa cor preta.

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO s

7.1 Cinto de souro liso (CC) , tipo social, com fivela em formato de ferradura D), conforme \Y\"
figura 1; : ]

@““"“”15 iy




_ Pégina 4de 7
Especificagio Técnica FAB-V-102/2022

7.2, A fivela serd presa ao cinto através de uma tira auxiliar do mesmo material do cinto {CC),
conforme figuras I e 3. Esta fita serd fixada ao cinto por meio de um parafuso (CC), e no vio livre
haverd um passador, do mesmo material do cinto (CC), conforme a figura 1:

7.3.  Um outro passador (idéntico ao descrito no item 7.2) correra livre por toda a extensio do
cinto (CC);

7.4, Q cinto possuira 03 (cinco) firos (CC) para ajuste a cintura;

7.5.  Limpeza da fivela por peréxido, desengraxada eletroliticamente, ativada em dcido, icom
aplicacdo de fundo em cobre alcaline, cobre Acido e niquel (CC).

8. DESENHO TECNICO

Figura 1 — Aspecto geral da pega,

PASSADOR PASSADOR
MOVEL FIXO

PARAFUSO

Y A
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9. MEDIDAS

$.1.  Deverdo ser cumpridas as obrigac8es da Portaria n" 232 INMETRO, de 08 de maio de 2012,

referente ao vocabulério de metrologia;

9.2,  Deverdo ser verificados 0s equipamentos mlrzados para medi¢do que constarm na Tabela 1

na Especificacio FAB-EXM-001.

Tabela 3 - Medidas (em milimetros).

Legenda | Figura Caracteristicas Medidas
A 2 Comprimento da tira {CC) 1350
B 2 Largura da tira (CC) 30
C 2 ___ |Largura do passador (CD) 10
D 2 Espessura da tira {CC) 3

Distincia do primeiro firo a
E 2 |extremidade da fira (CC) 100
r 2 Distancia entre 0s furos (CC) 25
G 3 Compnimento da tira auxiliar (CD) 100
H 3 Largura da tira auxiliar (CC) 30
I 4 Comprimento da fivela (CD) 60
] 4 __ {Largura da fivela (CD) 30
18.  Tolerincias
Tabela 4- Limites de tolerincia.
Dimensies (mm) ' ao s
Inclusive Exclusive Tolerdncia
{0 20 - +2mm
20 100 +5mm
100 500 + 10 mm
Acima de 500 : +15mm
Data: 21de fevereiro de 2022.

Elaborado por:

CA%RISTINA LOURER% BRUNO STA Ten Cel Tt

Chefe da Divisdo de Padronizagio (AB2)

-
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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBRDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 20/08/2022
SECAQ DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ VERSAQ: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Cinto masculino preto de couro FAB-V-126

1. OBJETIVO

Esta especificacdio fixa as condigBes minimas exigiveis para aceitagio ¢ recebimento do cinto
masculino preto de couro.

1.1.  Aplicagio:

Tabela 1 - Aplicacio

Usuirios Uniforme
Militares da Aeronéutica, 12°9C" ¢ “D;
do efetivo masculino 14° “B”,

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1.  Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspegio por amostragem no controle
e certificagfio de qualidade.

2.2. MCA 1681 — MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragiio (SDARB).

3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 2 — Relacio de Part Number

TAMANHO PN r
UNICO FAB-D-105U
b
Obs.: Para fins de catalogagiio, ¢ obrigatério informar o niimero de controle utilizado na linha de %\

produgo da empresa (n.° de referéneia, ¢6digo ou PN, por tamanhp ou nmmeragie).

D S
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4. CONDICOES GERAIS

4.1. Amostragem:

4.1.1.  Amostras de aquisicio: .

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser eniregues conforme disposi¢Bes do Edital do
Processo.

4.1.2 Amostras de recebimento:

4121, As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Vers#o Corrigida: 1389, ou atualizacdes mais recentes,

4.13. A amostragem poderd variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisfo de Padronizacio e autorizacio do Subdiretor,

4.2. Exames:

42.1. '-As -amostras retiradas na forma do item 4.1 serio remetidas, para exames, ao
laboratotio da SDAB ou a laboratorio externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serfio considerados dois critérios para a definigiio do parecer sobre o recebimento ou
arecusa do material examinado:

a} Critério critico (CC) — pardmetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b} Critério desejavel (CD) — parimetro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde que
nio descaracterize a pega. :

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentagdo fornecida por laboratdric externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisi¢io/recebimento do material,

424, As demais caracteristicas apresentadas nesta especifica¢do deverio, apés uma andlise
visual, incluindo-se 0s aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisi¢io/recebimento do material,

4.3.  Defeitos:

O cinto devera estar isento de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):

4.3.1. Utilizaggo de materiais diferentes dos detalhados nesta especificagio técnica;

432, Defeitos nas superficies dos materiais, no acabamento ou no banho metalico;

4.3.3. Diferengas de brilho no couro, numa mesma pega;

434, Rebite em cor ou acabamento diferentes, rebite mal fixado, deformados ou frouxos;
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4.3.5, Falta de passadores (fixo ou mavel),

4.4. Conformidade e nio conformidade

4.4.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfagam os indices efon as exigéneias da presente especificagdo.

442, Serd considerado nde conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame néo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.

4,5,  Requisitos Bisicos
4.5.1. A confecglio obedecerd ao modelo do Desenho Técnico, apresentande perfeito

acabamento, ros minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos e visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicienamento das pecas gerd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAIL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimente da Diretoria de
Administragio (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS
6,1. Matéria-prima

6.1.1. Tiras e passadores em couro, na cor preta (CC), superficie de estamapa pdlvora,
suavemente brithante (CC);

6.1.2. Linha preta;
6.1.3. Fivela em latfio, com acabamento em niquel, superficie prateada fosca;

6.1.4. Rebite com rosca e parafuso em latio, pintados na cor preta.

7. CARACTERISTICAS PO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1, Cinto de couro liso (CC) , tipo social, com fivela em formato retangular (CD), conforme
figuras;

7.2. A fivela seré presa ao cinto através de uma tira auxiliar do mesmo material do cinto (CC),
conforme figuras,
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7.2.1. Esta fifa sera fixada a0 cinto por meio de um parafuso (CC), e no vio livre havera
um passader, do mesmo material do cinto (CC), conforme a figuras;

7.3.  Um outro passador (idéntico ao descrito no item 7.2) correrd livre por toda a extensdo do
cinto (CC);

7.4. O cinto possuira 05 (cinco) furos (CC) para ajuste 2 cintura;

7.5. Processo de limpeza da fivela por peroxido, desengraxada eletroliticamente, ativada em
acido, com aplicacio de fundo em cobre alcalino, cobre deido e niguel (CC).

8. DESENHO TECNICO

8.1. Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas
disponivel no item ¢ (CC)

Figura 1 — Visdo geral da peca.
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Figura 2 — Medidas.
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Figura 3 — Medidas.

9. MEDIDAS

9.1. Deverdo ser cumpridas as obrigagdes da Portaria n° 232 do INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabulario de metrologia, bem como da Portaria n° 150, também do INMETRO,
de 29 de margo de 2016;

9.2. Deverfio ser verificados os equipamentos utilizados pata medi¢io que constam na Tabela 1
na Especificagio FAB-EXM-001, -

Tahela 3 — Medidas (em milimetros).

Legenda Caracteristicas Medidas
A Comprimento da tira (CC) 1350
B Largura da tira (CC) 30
C Distéincia do primeiro fure 4 extremidade da tira (CC) 100
D Distincia entre os furos {CC) 25,
E Comprimento da fivela (CIN 60
F Largura da fivela (CD) 50
G Largura do passador (CD) 10
H Comprimento da tira auxiliar (CD) 100
1 Latgnra da tita auxiliar (CC) 30
J Espessura da tira (CO) 3
K Altura da fivela (CD) 16
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10. TOLERANCIAS

Tabela 4 Limites de tolerincia (medidas em mm).
DIMENSOES

De X" TOLERANCIA
1 4 +2
5 59 +2

60 99 +3

100 499 +5

500 909 £10

11.  ETIQUETA

11.1. A etiqueta de conservaciio deverd atender ao disposto na Portaria n° 118, de 11 de marco de
2021, do INMETRO.

11.2. A etiqueta de identificagfo devera seguir o seguinte modelo:

Figura 4 — Etiqueta de Identificacio.

b
CHpd
- Uso exclusiv
Razao Social ol T
Nome Faniasi .
L | Feitring Brasll
Part:Numiber e F g
Tatnafilio - ROTEIANG
Frenhte Vérsy

Data: 29 de agosto de 2022.

Elaborade por:

Hotdee It Y. oy
CARLA CRISTINA LOUREIRO BRUNO COSTA Ten Cel Int
Chefe da Diviséio de Padronizaciio (AB2)
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